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Introduccion

Acerca del Grupo de Trabajo de Ghent

El Grupo de Trabajo de Ghent (GWG) es una asamblea mundial de partes interesadas en las artes graficas
(asociaciones de usuarios, proveedores, consultores, instituciones educativas, proveedores de servicios y
usuarios finales) fundada en 2001. Se formé en respuesta a las crecientes necesidades de estandarizacion de los
diferentes procesos en los flujos de trabajo de artes graficas, especialmente en un panorama de proveedores de
servicios cada vez mas globalizado. Las reglas del grupo han sido cuidadosamente concebidas para asegurar
que el grupo siga practicamente orientado, y la prioridad is se centre en las necesidades de los usuarios finales.

El GWG se centra en el desarrollo de directrices y especificaciones de mejores practicas para flujos de trabajo de
artes graficas. Aunque inicialmente se centrd, principalmente, en el control de calidad y la comprobacién
preliminar para flujos de trabajo DE PDF en impresidén comercial, ese enfoque se ha ampliado para incluir
también especificaciones de metadatos, conjuntos de pruebas de flujo de trabajo y mayor soporte para
segmentos de mercado como el empaquetado.

Todo el material creado por el GWG se difunde gratuitamente a través de la pagina web del GWG (www.gwg.org)
y a través de los proveedores y asociaciones de usuarios participando en el trabajo del grupo.

La declaracion de mision del Grupo de Trabajo de Ghent establece que el grupo "establecera y difundira
especificaciones de procesos para las mejores practicas en flujos de trabajo de artes graficas". En la practica,
esto significa que el grupo:

Desarrolla y mantiene especificaciones de procesos y documentacién asociada para las mejores
practicas en flujos de trabajo de artes graficas.

Desarrolla y mantiene implementaciones de referencia para garantizar que las acciones especificas que
desarrolla sean utilizables en el mundo real.

Promueve activamente la adopcidn de su trabajo tanto en las comunidades de usuarios de artes
graficas como en las comunidades de proveedores.

Agiliza y coordina el proceso de decision entre sus miembros.

Mientras que el grupo comenzd su trabajo desarrollando pautas para el control de calidad PDF, ha ampliado su
alcance. El grupo ahora participa en revistas, oficinas y especificaciones especificas para el empaque, el
desarrollo de especificaciones de metadatos de tickets de trabajo para entregar archivos PDF para anuncios,
probar archivos PDF y desarrollar conjuntos de pruebas para garantizar que los flujos de trabajo y las
aplicaciones se configuren y utilicen correctamente.

Gran parte del trabajo del grupo se realiza a través de teleconferencias y discusiones por correo electrénico.
Tres veces al afio, los miembros se relinen para una reunion cara a cara de tres dias. Para agilizar el proceso de
trabajo y decisién, los subcomités se han organizado en torno a temas especificos que hacen el trabajo real.
Para obtener mas informacion sobre los diferentes subcomités, o para averiguar como puede contribuir a este
esfuerzo, visite el sitio web de Ghent (www.gwg.org).
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Acerca de este documento

El propdsito de este articulo técnico es proporcionar una vision general de las especificaciones y un estandar
propuesto para asociar los pasos de procesamiento y los datos de contenido dentro de un PDF. Este
documento también explora la aplicacién de este proceso y los archivos que se ha creado para demostrar la
asociacidn de pasos de procesamiento y datos de contenido dentro de un PDF.

Mas informacion

El sitio web de GWG contiene una gran cantidad de informacidn Gtil con respecto a la GWG, sus
especificaciones y entregables, y atiende a proveedores, asociaciones y usuarios finales por igual. También
cuenta con un foro de usuarios donde puede interactuar con sus compaiieros y hacer preguntas.
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Antecedentes

Es una practica comin en el embalaje y otros segmentos de la industria de la impresidn incorporar objetos y
metadatos en un PDF que no se utilizaran para imprimir el producto final. Ejemplos de dicha informacion
serian lineas cortadas, leyendas, Braille, dimensiones, etc. Estos datos corresponden a pasos de
procesamiento adicionales, es decir, pasos que se producen fuera de los pardmetros necesarios para la
impresion.

Actualmente no hay métodos estandarizados utilizados para almacenar estos datos "extra" dentro de un
PDF; en su lugar, se utilizan varios métodos dependiendo de la aplicacion utilizada para generar el PDF y las
preferencias del usuario. Por ejemplo, en un PDF las lineas de corte se pueden almacenar en una capa
llamada "CAD" utilizando un contorno con un trazo en tinta plana "Cutline" (linea de corte) mientras que en
otro PDF las lineas de corte se almacenan en la misma capa que los graficos y se representan como un
contorno con un trazo en tinta plana "corte". Esta variabilidad a menudo conduce a problemas de
interoperabilidad entre empresas y sistemas. Supongamos que un convertidor (como se le llama a los
impresores en el area de empaques) ha configurado sus RIP para ignorar (es decir, no imprimir) tintas
especiales definidas como "cortes" en los archivos PDF de entrada. Esto evitaria que se procese una plancha
adicional para los datos de corte que, por supuesto, no se imprimen. ; Qué sucederia si el mismo convertidor
recibe un archivo PDF donde los datos de corte se definen como un color directo?

Si esta variacion no se detecta a tiempo, el convertidor corre el riesgo de

_ desperdiciar la plancha porque los datos de corte se emitiran como si fueran
sélo otro Color para el trabajo. Esto no sélo es costoso, sino que también
pierde tiempo valioso.

El grupo de trabajo de Ghent ha desarrollado especificaciones que describen
Pasos en el Proceso , . sye .
de Almacenamiento un método sistematico para almacenar datos (tanto objetos como
Gl cloEmmenies Pl metadatos) correspondientes a pasos de procesamiento adicionales dentro
de un PDF. La especificacion mas reciente, titulada “Cémo almacenar los
pasos del proceso para documentos en PDF”, proporciona informacion
detallada acerca de cdmo se puede asociar los datos de contenido con los
pasos de procesamiento de forma estandarizada.

Los datos de los pasos del proceso de almacenamiento en la especificacion
PDF se pueden encontrar en el sitio web de GWG (www.gwg.org).postulant
cum no.

Como asociar las etapas de procesamiento con los datos de contenido

En sus términos mas simples, el uso de PDF para asociar pasos de procesamiento y datos de contenido
significa usar metadatos dentro de un archivo PDF para definir y categorizar diferentes tipos de pasos de
procesamiento dentro del archivo de una manera que esté estandarizada. Los grupos de contenido
opcionales (OCG, “layers” o capas) se utilizan para agrupar objetos que pertenecen a un paso de
procesamiento especifico. El uso de OCGs es ideal, ya que permite el etiquetado de objetos dentro de un
archivo PDF de una manera que hace que sea facil de incluir o excluir en la salida.

El concepto de capas de Acrobat (es decir, grupos de contenido opcionales) no es nuevo en PDF, ni es
exclusivo de las especificaciones publicadas por el grupo de trabajo de Ghent. De manera similar, los
metadatos se utilizan ampliamente en archivos PDF por una variedad de razones. Lo que hace que las
especificaciones de GWG sean Unicas es la asociacion estandarizada de metadatos predefinidos con grupos
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de contenido opcionales para que los datos opcionales se puedan definir y comprender categéricamente de
forma estandarizada.

Cronologia del trabajo realizado por el grupo de trabajo de Ghent

El concepto de asociar pasos de procesamiento de PDF y datos de contenido se ha desarrollado a lo largo del
tiempo a través del trabajo del Subcomité de Embalaje de Ghent Workgroup (GWG). El concepto original,
apodado "Almacenamiento de datos no impresos en PDF" se remonta a 2010, y finalmente condujo al
desarrollo de la especificacion de contornos no impresos que fue aprobada por el GWG en junio de 2011. La
especificacidn se puede descargar desde el sitio web de GWG (www.gwg.org).

En otofio de 2013, el GWG aprobé la extensién de la Especificacion de contornos no impresos a pasos de
procesamiento. Una nueva especificacion titulada Almacenamiento de datos de pasos de procesamiento en
PDF fue aprobada por el GWG en el otofio de 2013.

Con la modificacion de los contornos no impresos en los pasos de procesamiento, el GWG tomd la decision
de ampliar atin mas la especificacion proponiendo como una norma ISO. A finales de octubre de 2013, el
proyecto Steps Processing Steps fue aceptado como agenda de trabajo en la reunién del TC130 en Berlin
como ISO / PWI 19593. Desde entonces, el TC130/WG2/TF2 ha estado trabajando en el desarrollo de la norma
ISO.

Términos y definiciones importantes explicados

Para comprender mejor los conceptos y explicaciones que se encuentran en este documento técnico, sera
atil familiarizarse con algunas de las terminologias que se utilizaran a lo largo del documento. En esta
seccion se definen y explican términos y conceptos significativos.

Contornos

Las curvas de nivel son rutas PDF u objetos de texto que se encuentran en el archivo PDF. Un ejemplo de
contorno seria una linea de corte. Una serie de curvas de nivel pueden formar objetos de pasos de
procesamiento (consulte la definicién a continuacion).

0oCcD

OCCD es un acrénimo de Opcional Content Configuration Dictionary. Una OCCD "representa diferentes
presentaciones de los grupos de contenido opcionales de un documento para su uso por aplicaciones o
caracteristicas de procesamiento de PDF" (Adobe, 2006, p. 375). Los OCD no son lo mismo que los 0GC
anidados.

0CG

OCG es un acrénimo de Opcional Content Group. Un OCG es "un diccionario que representa una coleccién de
graficos que pueden ser visibles o invisibles dindmicamente por los usuarios de aplicaciones de visor"
(Adobe, 2006, p. 364). Los OCG aparecen como "capas" en programas de lector de PDF que admiten OCG.
Una coleccién de OCGs puede ser recogido en un OCCD para administrar la forma en que se presentan.
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Paso de procesamiento

Un paso de procesamiento se define como un paso en la produccidn de productos impresos que no es la
impresion real de los elementos graficos. Por ejemplo, troquelar un paquete o producir objetos Braille se
consideraria pasos de procesamiento.

Etapa de Procesamiento del Optional Content Group

Un grupo de contenido opcional de paso de procesamiento es un grupo de contenido opcional que
representa un paso de procesamiento. Un paso de procesamiento se caracteriza por la combinacion de la
clave GTS_ProcStepsGroupy GTS_ProcStepsType en el Diccionario de Metadatos GTS que forma parte del
diccionario de grupo de contenido opcional.

Procesamiento paso PDF objeto

Objeto PDF asociado a un paso de procesamiento. Por ejemplo, una serie de contornos pueden formar
juntos informacion de la linea de troquel dentro del archivo PDF.

Estandarizacion de la Asociacion de Pasos de Procesamiento y Datos de
Contenido

Hay varias ventajas que se pueden obtener al estandarizar la forma en que se utilizan los datos de contenido
y los metadatos dentro de un PDF. Muchos de estos beneficios se pueden agrupar en tres categorias
principales.

Interoperabilidad

La estandarizacion de la asociacidon de datos de niveles/contenidos de procesamiento dentro de un PDF
mejora drasticamente la interoperabilidad entre diferentes sitios de usuarios, empresas y sistemas de flujo
de trabajo de varios proveedores. Mejorar la capacidad de diferentes tecnologias y empresas/unidades para
trabajar juntos es fundamental para la economia actual, competitiva y global.

Reduccion de errores

Un beneficio significativo de la estandarizacion es la previsibilidad y la coherencia. La estandarizacion de la
asociacion de datos de contenido y los pasos de procesamiento creara una metodologia singular que
elimina las conjeturas de interpretar metodologias multiples y no estandarizadas. Esto reducira los errores
porque los resultados de un flujo de trabajo estandarizado son predecibles y repetibles.

Automatizacion

Con la estandarizacion de la asociacion de pasos de procesamiento y datos de contenido, los sistemas 'y
procesos se pueden automatizar para interpretar y procesar archivos. Esta automatizacion puede reducir el
numero de puntos de contacto humanos dentro de un flujo de trabajo, aumentando la productividad y
reduciendo los costos.

La estandarizacion de la asociacion de pasos de procesamiento y datos de contenido dentro de un PDF
puede resultar en ahorros tangibles de tiempo y costos para las empresas que se ocupan de archivos PDF
que contienen elementos no imprimibles mediante la creacién de asociaciones de metadatos estandar para
estos objetos que luego se pueden utilizar para personalizar varias partes de la automatizacion del flujo de
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trabajo. Un ejemplo de esto seria la creacion de perfiles de comprobacion preliminar que pueden utilizar la
estructura de metadatos para dirigir la generacién adecuada de errores y advertencias.
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Una vision general de los datos de pasos de

procesamiento

Hay varios tipos diferentes de datos de pasos de procesamiento (objetos PDF) que se pueden asociar con un
archivo PDF listo para imprimir final que no estan disefiados para imprimir en la salida final. En otros casos,
el objeto puede estar destinado a imprimir, pero debe estar fuera del drea de imagen del trabajo. En esta
seccion se describen los diferentes tipos de datos de pasos de procesamiento que se pueden encontrar en
un PDFy se proporciona una vision general de por qué y cémo se incluyen estos datos de procesamiento en
un archivo PDF.

Tipos de datos de pasos de procesamiento

Lo que sigue es una lista no exhaustiva de datos de pasos de procesamiento que se pueden encontrar en un
PDF.

Braille

La adicion de Braille a los envases impresos es cada vez mas comun, especialmente en la industria
farmacéutica. El texto en braille se aplica al embalaje después de la impresion. Por lo general, esto se realiza
en una maquina troqueladora (para una hoja completa de cajas impresas), o en una engomadora / pegadora
(para cajas individuales) o también por medio de un dispositivo de inyeccién de tinta.

Existen estrictas regulaciones que deben seguirse al incorporar Braille en ciertos tipos de envases.
PharmaBraille, empresa que desarrolla y comercializa fuentes Braille especificamente para la industria
farmacéutica, ofrece estas recomendaciones (adaptadas de PharmaBraille, 2014):

Eltexto en Braille debe ajustarse en su propio color y no debe utilizarse para nada que no sea
Braille;

El texto en braille debe construirse en su propia capa (o pagina), separada de la ilustracion;
La traduccidn del texto en Braille debe colocarse fuera de la linea de corte.

El texto en braille se considera el procesamiento de datos de pasos

porque el texto braille en el archivo no se imprimira a través de la HI ORI
impresion tradicional y, en su lugar, se aplicara como un paso

adicional. Ademas, la traduccion del texto en Braille es necesaria

para fines de comprobacidn previa durante la etapa de correccidn, pero debe estar fuera del drea de la
imagen vy, por lo general, no se imprime en la prensa.
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3.1.2 Dimensiones

Las dimensiones son una coleccién de indicaciones (flechas, nimeros y unidades) de tamafios de elementos
en el disefio. Se utilizan con fines de garantia de calidad y no se imprimen.

12,3006 in
3124 mm

ww S 0g
Ul 8566l L

Aligual que la traduccién en Braille, las dimensiones deben colocarse fuera del area de laimagen y se
incluyen durante la fase de correccion con fines de verificacién. Las dimensiones no se imprimen en el
producto final.

3.1.3 Leyenda

Una leyenda se define como un panel informativo que contiene informacién de trabajo que se coloca fuera
de la linea de corte.

Una leyenda contiene material de referencia que es
relevante para el trabajo, como la identificacion del

COLO
- - - - |:| - - |:| disefio, la informacidn del cliente y las especificaciones
LBhck Black {an  Magenta

el -~ técnicas, como colores y el proyecto (nombre del

trabajo), etc.

ORS

” || || “ |- Una leyenda generalmente se incluira en la pruebay

- - - e puede o no puede ser incluido en la prensa.

PANTONE -
BI7C
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3.1.4 Posiciones

Las posiciones son
datos de pasos de
procesamiento

s PDF que
@g\\\%\ﬂ\\ ider.lti.fican las

: posiciones

deseadas o permitidas para objetos como texto,
cédigos de barras, hologramas, y asi sucesivamente.
La siguiente imagen muestra un ejemplo de tres tipos
diferentes de posiciones: marcado de cddigo, area de
contenido, Y Barras.

Las posiciones se utilizan Gnicamente con fines
informativos y no se imprimen en el producto final.

3.1.5 Datos estructurales (CAD)

Los datos estructurales (lineas de corte) se refieren a una coleccion de contornos en un documento PDF que
describen cdmo se terminara la etiqueta o el paquete (por ejemplo, cortado, plegado, pegado, grabado, etc.)
para producir el producto final a partir del sustrato impreso. Estos contornos corresponden a operaciones a
realizarse en dispositivos de acabado tales como troqueladoras y engomadoras. En algunos casos, el
acabado puede dar lugar a un producto final simple y plano, como una etiqueta de troquelado. Otras veces,
como se muestra en laimagen de abajo, el producto final puede ser una forma tridimensional compleja.

Los datos estructurales generalmente se imprimen en una prueba para verificar el acabado adecuado del
producto, y a menudo se utilizan para generar la linea de matriz fisica utilizada para crear la forma final.

3.1.6 Barniz

Los datos del paso de procesamiento de barniz son una coleccidn de objetos PDF que indica la aplicacion del
barniz después de la impresion.

-11-
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Esta imagen muestra los contornos de una caja plegable. El color naranja indica las areas donde se aplicara
el barniz después de imprimir los graficos reales. Los datos de pasos de procesamiento de barniz se utilizan
para la visualizacién, pero no se imprimen como se muestra. Dado que esto es tipicamente un tratamiento
de acabado que se imprime, o aplicado por spray (rociado) , y es mas por naturaleza de color claro. No hay
) un método actual para mostrar esta informacién en una
manera no destructiva.

.7 Blanco

Esta categoria de datos de paso de procesamiento definida
representa una coleccion de objetos PDF que indican la
aplicacién de tinta de respaldo blanca sobre sustratos
transparentes o metalicos.

Esta imagen muestra los contornos de una caja plegable
impresa en un sustrato metalico. El fondo grisaceo
representa la superficie metalica. El color cian indica las
areas donde se aplicara tinta blanca opaca antes de

imprimir los graficos reales.

En consecuencia, aunque el logotipo "Collision" se ve como blanco en las imagenes de la seccién 3.15 de
este documento, en realidad es el sustrato metalico desnudo sin la tinta blanca opaca detras de él.

Esta es una instancia en la que los datos del paso de procesamiento se imprimirian realmente como una
separacion en la prensa.

:Por qué incrustar datos de pasos de procesamiento en el PDF?

Algunos pueden argumentar que la forma mas segura de garantizar que la no impresién asociada con el
disefio de un proyecto no se imprima es excluirlo del archivo por completo. Si bien, este enfoque funcionaria
sin duda, en la mayoria de los casos no es practico y conduciria a otros problemas potenciales. Tener datos
de pasos integrados en un PDF facilita la validacion de
componentes estructurales del disefio a través de
métodos de correccién convencionales. La superposicion
de datos de pasos de procesamiento con elementos de
disefio en el mismo archivo permite una alineacién
precisa de los elementos de disefio y facilita la
comprobacion previa de todos los aspectos del trabajo.

Un PDF puede servir como contenedor para todos los
datos de produccidn, impresion y no impresion, de un
paquete, etiqueta o cualquier otro archivo de impresion.
Cuando se hace correctamente, incrustar datos de pasos
de procesamiento en un PDF tiene muchas ventajas.

-12-
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Colocacion grafica

Una de las principales ventajas de tener el procesamiento de datos de pasos en el PDF es dar al disefiador
grafico (disefiador creativo o artista de produccion) un contexto para la correcta colocacion de elementos
graficos. Al proporcionar datos estructurales, dimensiones y posiciones dentro de un archivo PDF, las
ilustraciones se pueden colocar facilmente (y con precision) en la posicion correcta, con la orientacion,
rotacion y tamafio correctos, al tiempo que permiten la compensacién de cosas como sangrados y areas sin
tinta.

Control de Calidad y Aprobaciones

Los datos de pasos de procesamiento pueden desempefiar un papel importante en el aseguramiento de la
calidad y las aprobaciones de trabajos. Por ejemplo, los datos estructurales incrustados en los archivos PDF
permiten verificar que se ha utilizado la forma correcta del troquel y que los elementos graficos se colocaron
correctamente en relacion con los contornos estructurales. El Braille, y en algunos casos el texto que lo
traduce se incluye en el PDF usando una tinta especial para hacerlo visible para las personas de control de
calidad que no tengan discapacidades visuales.

Se agregan leyendas y dimensiones para proporcionar contexto e informacion adicionales para los procesos
de control de calidad y aprobacion.

Aplicaciones como Adobe Acrobat fomentan el control de calidad con la capacidad de mostrar u ocultar
contornos estructurales en el panel Capas. Adicionalmente, los datos de los pasos de procesamiento
generalmente pueden ser impresos en las pruebas impresas que se hacen para fines de control de calidad y
aprobacién.

Fabricacion de disefio y herramientas

Los datos estructurales incrustados en el PDF del archivo de ilustracion Gnico pueden ser utilizados por la
aplicacion de disefios automatizados para rellenar una hoja o formato en linea, para repetir el arte varias
veces. Esto puede ser un disefio de graficos en una hoja o web para corresponder con un troquel analdgico
(por ejemplo, cartdn plegable y etiquetas), o también puede ser un algoritmo de anidamiento optimizado
para minimizar el desperdicio de material para el acabado digital (por ejemplo, tabla de corte o dispositivo
de corte laser).

A partir de la disposicion impuesta de los graficos (“lay-out” o diagramacion) en la hoja o en la cinta de
papel, se determina la posicion de los elementos braille y esa informacion se utiliza para fabricar los
troqueles braille.

Del mismo modo, la posicion y la forma de los elementos barnizados o recubiertos se pueden derivar a
través del procesamiento de datos de pasos para hacer una placa de impresion de barniz o para cortar una
manta de recubrimiento. Una légica similar es cierta para las ldminas.

Acabado digital

Los datos estructurales incrustados en un PDF se pueden utilizar a través de la automatizacion para
configurar maquinas de acabado digital. Del mismo modo, los datos de Braille se pueden extraer del PDF
para ser usados en maquinas de inyeccion de tinta de braille.
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Como almacenar datos de pasos de

procesamiento en un PDF

El almacenamiento de los datos de pasos de procesamiento de GWG en la especificacién PDF, proporcionan
informacion detallada sobre los requisitos técnicos para almacenar datos de pasos de procesamiento en
PDF. Este documento resume los puntos clave del documento de especificacién y proporciona una vision
general de cdmo se almacenan los datos del paso de procesamiento en los archivos PDF (www.gwg.org)

El papel de los OCG ‘s en el almacenamiento de datos de pasos de
Procesamiento

Aligual que las capas se utilizan en el software de disefio para agrupar diferentes elementos y afectar a su
visibilidad, el procesamiento de los datos de pasos se almacena en grupos de contenido opcionales (OCG) de
tal manera que se pueden incluir o excluir de la salida simplemente modificando la visibilidad (desactivando
o activando) de las capas de Acrobat. Los objetos de paso de procesamiento del mismo tipo/funcionalidad
se almacenan en el mismo OCG (un OCG funcional). Esta agrupacién en OCG funcionales de objetos
relacionados simplifica los procesos de seleccidén de capas para usuarios y procesos automatizados al
permitir que todos los datos del mismo tipo de paso de procesamiento se desactiven o activen juntos, asi
como individualmente.

El uso de OCG para organizar el procesamiento de datos de pasos es solo una parte del procedimiento.
Ademas, los datos del paso de procesamiento deben identificarse y clasificarse adecuadamente para que su
propoésito y caracteristicas sean facilmente reconocibles tanto por usuarios humanos como por las
maquinas que realizan procesos automatizados. Esto se logra mediante el uso de un conjunto estandarizado
de etiquetas ata metadatos que se asignan a los datos de pasos de procesamiento. En otras palabras,
primero los datos del paso de procesamiento se organizan fisicamente en "capas" y, a continuacion, se
etiquetan con los metadatos estandarizados adecuados. Es este enfoque de dos pasos lo que da como
resultado un uso altamente funcional de los datos de pasos de procesamiento.

IEJ Layers [«[] Nombre="Posiciones"GTS_ProcStepsGroup "Posiciones"
|j—' =g Nombre ="Marcacion de la codificacion"
g s GTS_ProcStepsGroup"Posiciones"
P .
& F Gosons GTS_ProcStepsType"CodingMarking"
Gl CodingMarking
@ [ ContentArea Nombre="ContentArea " GTS_ProcStepsGroup"
= Barcode "Posiciones" GTS_ProcStepsType"ContentArea"
Lo @ Legend o "
A Nombre "Codigo de barras" GTS_ProcStepsGroup
0 "Posiciones" GTS_ProcStepsType"=Cddigo de barras"
[®  Varnish
[®  Dimensions
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A continuacidn, se muestra un ejemplo de cdmo se verian los datos de los pasos de procesamiento como
capas (OCG - Grupos de contenido opcionales- consulte la seccion 4.1.3) en Acrobat y muestra los
metadatos estandarizados utilizados para categorizary agrupar los datos de los pasos de procesamiento.

Colorear y posicionar objetos de pasos de procesamiento

Ademas de utilizar OCG para definiry categorizar los datos de pasos de procesamiento, también debe
tenerse en cuenta el posicionamiento y el color de los objetos de paso de procesamiento. En particular, es
importante que los datos del paso de procesamiento no interactten con los objetos de disefio de tal manera
que modifiquen sus atributos fisicos, es decir, eliminando los objetos de disefio siguientes, participando en
la fusion de transparencia y asi sucesivamente. Para algunos objetos de pasos de procesamiento, esto
significa que deben colocarse fuera del area de sangrado para que no afecten al disefio (por ejemplo,
leyendas, traducciones de Braille, etc.). Los datos de pasos de procesamiento que deben superponerse con
elementos de disefio (por ejemplo, texto en Braille, lineas de matriz, etc.) deben ser coloreados con un color
de tinta Unico (es decir, no un color plano utilizado en los elementos de disefio) y configurados para
sobreimprimir. Esto garantizara que estos datos no afecten a la representacién de objetos de impresion o se
generen inadvertidamente en una de las separaciones de impresion.

2.3 OCGs vs OCCDs vs Capas

e 00
D open | ) create - | & Ladiferencia entre capas, grupos de contenido opcionales y diccionarios
/1| Ik {7 | = 4| deconfiguracién de contenido opcionales puede ser un desafio,
- - )0 especialmente cuando la mayoria de los usuarios de PDF solo ven "Capas
- PDF". Sin embargo, una comprension basica de estos términos es (til
Mg v - cuando se trabaja con el procesamiento de datos de pasos.
Shapes.indd
& E :r:es Alver "capas" en un lector de PDF, lo que realmente se muestra son los
S [&  squares grupos de contenido opcionales (u OCG). Cada capa representa un OCG.
— La imagen de la izquierda muestra un PDF con 3 OCG: Texto, Circulos y

Cuadrados.

Las cosas se vuelven un poco confusas con el concepto de diccionarios de configuracién de contenido
opcionales. Rosenthol (2014) afirma que un OCCD "representa una configuracion preestablecida del estado
para uno o mas grupos [contenido opcional]. Un PDF (que tiene OC) puede contener varios OCCD, pero debe
incluir al menos uno" (pag. 155).

En otras palabras, el OCCD se ocupa de la presentacion de OCG para su uso en visores de PDF, incluido el
estado predeterminado o la configuracion de estos OCC (también conocido como Acrobat Layers) cuando se
abre el documento por primera vez.
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Procesamiento de datos de pasos en la practica:

El Archivo de ejemplo "Collision Colours"

En esta seccidn, veremos algunos archivos de ejemplo creados por el GWG que se ajustan a los datos de
procesamiento de pasos en la especificacion PDF. El propdsito de estos archivos es proporcionar una
muestra de trabajo de archivos PDF conformes que se pueden utilizar para la educacion, pruebas y
verificacion. Los archivos de ejemplo se pueden descargar desde el sitio web de GWG (gwg.org).

El proposito de los archivos de muestra "Collision Colours”

La intencion de los archivos de ejemplo de colores "Colisidn" es demostrar la conformidad con los datos de
pasos de procesamiento de almacenamiento de GWG en la especificacion PDF. Los archivos PDF de muestra
de colores "Colisidn" contienen datos de pasos de procesamiento dentro de los pasos de procesamiento de
OCG con etiquetado de metadatos de forma estandarizada. Cada uno de los tres archivos tiene las siguientes
caracteristicas pertinentes a la especificacion:

Un OCG de disefio que contiene datos para la impresion

Multiples O OCG funcionales para procesar datos de pasos

0OCG independientes que se presentan como un grupo en el lector de PDF
Un OCCD predeterminado

Multiples tipos de datos de pasos de procesamiento
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Se recomienda a los usuarios que procesen estos archivos dentro de sus flujos de trabajo para determinar
hasta qué punto los diferentes flujos de trabajo pueden identificar y utilizar la asociacion de pasos de
procesamiento y datos de contenido.

z‘__ File name: (GWG_CollisionGreen_Final_V1.pdf)

¥ &» The document root "Catalog /T:Catalog
P () Metadata: (3)[20R] [T:Metadata /S:XML
¥ () OCProperties: (2)

V() D: (3) m—
b []1ON: (13)
¥ [10rder: (7
vi10: (6
() 0 Structuiral e —
Pynl (5)(130R] /T:.0CG
P un2: (5)(140R] /T:0CC

P 4»3: (5)[150R  /T:0CC
v4n4 (5(160R] /T:0CC
V() GTS_! 2)

1800
[ open |@Create' ‘ @
] | kR =®
kit >

(=M

§mbpsslng

() GTS_ProcStepsGroup: Structural
() GTS_ProcStepsType: Cutting
P L) Intent: (2) [230R]
() Name: Cutting
/7 Type: 0CG
P ) Usage: (1) [240R]
P45 (5)(170R] /T:0CC
>l @
P 4n2 (5)(60R) /T:0CG
P 4»3: 4(70R] [T:0CC
»4n4: (5)[110R] /T:0CG
B Ens: (5)(120R] /T:0CG
P 4n6: (5)(180R] /T:0CG
[] RBGroups: (0)
» [10CGs: (13)
» 4% Pages: (3)[10R) /T:Pages
7/ Type: Catalog

& M The dacument “Infa

Bleed
Creasing

59 8]

i

Cutting

InkFree
Positions
Legend
Design
White
Varnl;h

®l sl s8] 8l v 8

Dimensions

ProcStepsType

Eldiagrama siguiente
muestra la
asociacion de los
OCCD y OCG dentro
de los archivos de
ejemplo "Collision
Colours".

OCCD predeterminado
tal como se defineen la
entrada D de
OCProperties

OCG funcional con
entrada
GTS_ProcStepsGroup
de "Structural"

LOS OCG funcionales
GTS_ProcStepsGroup
entrada de entradas
"Structural"y

OCG funcional con GTS_ProcStepsGroup entrada de "Structural" y una entrada ProcStepsType de "Cutting"

5.2 Contenido de los archivos de ejemplo "Collision Colours"

Cada uno de los tres archivos de muestra “Colisién Color” contiene el siguiente contenido asociado con el

procesamiento de datos de pasos:

o Estructural:
o Realzado

o Sangra
o Gafrado
o Corte

o ArealibredeTinta

» Posiciones:

o Marcado de cédigo

o Areade contenido
o Cédigo de Barras

¢ Leyenda
« Blanco
* Barniz

» Dimensiones
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El grafico de la derechailustra el aspecto de la estructura de metadatos de los archivos de ejemplo "Colision
Color".

D Open | 3 creme - | [ 3
el wEl=e]

B [

Collision Colours POF Flie
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Utilizacion de los archivos de ejemplo "Colision Color"

Los archivos de ejemplo de colores "Colision" se crearon para ser proporcionados a los proveedores de flujos
de trabajo. Son archivos que se ajustan a los datos de los pasos de procesamiento de almacenamiento en la
especificacién PDF GWG para que puedan configurar sus sistemas para aprovechar la asociacién entre los
pasos de proceso y los datos de contenido. Con estos archivos, los proveedores de flujo de trabajo deben
poder configurar sus sistemas para que utilicen los pasos de procesamiento para:

Generar placas de impresion para contenido de disefio sin generar placas para procesar pasos;
Hacer una prueba con los datos de procesamiento impresos en el ejemplo;

Extraer datos para cosas tales como tinta de respaldo blancay barnices; y,

Realizar otras funciones necesarias relacionadas con los pasos del proceso especifico de su
aplicacion.

Ademas, estos archivos pueden ser utilizados por los proveedores de software de comprobacién previa
(preflight o prevuelo) para derivar perfiles de comprobacion previa adecuados que se pueden utilizar para
validar archivos PDF contra la especificacion.
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Pasos de procesamiento en practica: Enfocus
PitStop Pro y Esko ArtPro+

Introduccion

Dos de los primeros usuarios del uso de PDF para asociar los pasos de procesamiento y los datos de
contenido son PitStop Pro / PitStop Server de Enfocus, y el software ArtPro+ de Esko. Ambas aplicaciones
ofrecen soporte completo para la especificacion de pasos de procesamiento, y seran totalmente
compatibles con la norma ISO 19593-1 una vez que se publique.

Por ejemplo, a partir de la version 13.2, se puede utilizar PitStop para validar que un PDF que utiliza datos de
contenidoy pasos de procesamiento se ajusta a la especificacion GWG y, finalmente, ISO 19593-1. PitStop
13.2 también se puede utilizar para crear archivos PDF de pasos de procesamiento mediante el andlisis y la
conversion de capas PDF en pasos de procesamiento, o mediante la adicién de objetos coloreados con
ciertos colores a los pasos de procesamiento. Una vez que un PDF cumple con la especificacion de pasos de
procesamiento, los datos de contenido se pueden utilizar para realizar comprobaciones y correcciones en
PitStop que antes eran imposibles. Por ejemplo, PitStop 13.2 ahora puede hacer preflight (prevuelo o
comprobacion previa)de objetos dentro de un contorno de corte, como una linea de matriz, ignorando lo
que esta fuera del contorno de corte. Esto significa que el preflight previo ya no se limita a un cuadro
delimitador fijo, sino que ahora se pueden definir utilizando una forma de corte irregular. Ademas, con los
datos de contenido asociados con los pasos de procesamiento, PitStop 13.2 se utiliza para eliminar datos no
impresos, como lineas de matrices y dimensiones, cuando se envia un archivo a la placa o a la impresién.

ArtPro+ (versidn 16) reconoce y admite completamente los pasos de procesamiento dentro de un PDF. Esto
permite al usuario modificar y procesar ain mas un PDF que tiene datos de contenido asociados con los
pasos de procesamiento. ArtPro+ 16 también reconoce errores y advertencias en un PDF de pasos de
procesamiento que se marcaron en un flujo de trabajo de comprobacidn previa de PitStop 13.2.

Lo que sigue es s6lo una pequefia muestra de las formas en que estas dos herramientas se pueden utilizard
para aprovechar las ventajas de asociar datos de contenido con pasos de procesamiento.

Pasos en el proceso de creacion y edicion de archivos PDF

El PitStop 13.2 puede utilizar un perfil de
comprobacion previa predefinido para generar pasos
de procesamiento archivo PDF que se ajusta a la
especificacién de pasos de procesamiento GWG y ISO
19593-1. Esto puede ser hecho, ya sea asociando
pasos de procesamiento a los nombres de capa

s oy especificados, o generando los pasos de

—_— ' L @oligion procesamiento basados en nombres de tinta directa.
7 i Para el ejemplo siguiente, se generara un PDF de
pasos de procesamiento utilizando nombres de capa.

H
'

{

1

Dekkenawet ( \)\\\5\\)\\

U

En el ejemplo que se muestra aqui, puede ver que hay
varias capas diferentes visibles en Acrobat y que se
han colocado diferentes elementos de diseio en
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diferentes capas. Por ejemplo, la linea de matriz esta en una capa, la ilustracion esta en otra, el barnizy las
placas blancas estan en sus propias capas, y asi sucesivamente. Mientras que tener los diferentes elementos

separados por capa ayuda a organizar el archivo, no hay metadatos Gtiles asociados con estas capas que se
pueden utilizar para asociar el contenido en esas capas con pasos de procesamiento.

El PitStop 13.2 es totalmente compatible con los pasos de procesamiento de la especificacion GWG, y se
puede utilizar para convertir el PDF en un PDF de pasos de procesamiento validos, y a cambio, esos pasos de
procesamiento se pueden utilizar para realizar funciones automatizadas en el archivo.

“% GWG_CollisionGreen_V1_noprocsteps2.pdf

{_ Open . Create ~ ® & [ = | @ 4 4 = Customize ~ o
1 (2 [N D | () ) | 45.6% |~ | | 5 |15 Tools | Fill & Sign . Comment
e o Prefiight Profiles
Layers W v
o 0| &Y Q. o-
(¥ Favorites
& Dimensies ¥4 Recent
& inktvri] » (M standard
®  Snijden v [ Local
- ') Make SO 19593-1 Processing steps from spot color names and verify
e EERE_By JA Make ISO 19593-1 Processing steps from fayer names and verify
®  Bleed = ] Check PDF against ISO 19593-1 Processing Steps
“ ®  Embossen
@  Vernis
@ Dekkendwit
®  Barcode
‘®  ContentArea
®  CodingMarking
@  Design
-

Legende

Certified PDF Preflight
Allow fixes

o I

Este perfil de comprobacidon preliminar se ha configurado para convertir las capas, en funcion de sus
convenciones de nomenclatura, en varios pasos de procesamiento y asignar los metadatos relevantes. Al
mismo tiempo, valida el archivo para asegurarse de que todos los objetos dentro del archivo cumplen con la

Enfocus Navigator

Processed with 'Make 1SO 19593-1 Processing steps from layer names and verify' Actior
28 8 X Objects: 3 Highlight Select

Objects

Description

steps are objects that have blend mode other than Normal. (1x on page 1)
The positions processing step contains objects that are net set in overprint (1x on page 1)
Set processing steps of layer Barcode to Positions (Barcode)
Changed object order to front (1x on page 1)
Set processing steps of layer ContentArea to Positions (ContentArea)
Changed object order to front (6x on page 1)
Set ing steps of layer Codii
Changed object order to front (1x on page 1)
Set processing steps of layer Bleed to Structural (Bleed)
Changed object order to front (1x on page 1)

king to Positions (Codit king)

YYVYVYYVYVYVYYY

KAKKKK KKK XY

> Details

»  Solution

especificacion de pasos de
procesamiento/ISO 19593-1. En el ejemplo
anterior, el archivo genera dos errores
cuando se ejecutd la comprobacion
preliminar. Especificamente, los objetos
marcados con preflight dentro de un paso
de procesamiento que tenia un modo de
blend distinto al normal y los objetos en
los pasos de procesamiento no
configurados para sobreimprimir. Dado
que los pasos de procesamiento no
pueden alterar la entrada del producto
terminado, ambas marcas son

v

1
1
1
1
1
6
1
1
1
1

problematicas. Tenga en cuenta que, por la forma en que se configura este perfil, estos errores no se
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corrigen automaticamente. La razén de esto es que estas correcciones tienen el potencial de alterar el
archivo, por lo que se recomienda que el usuario revise el archivo y realice los cambios manualmente, para

garantizar la integridad de la ilustracidn.

En este punto, PitStop 13.2 ha creado un PDF de pasos de procesamiento con dos errores identificados. Al
hacer clic en los errores en la ventana Navegador, PitStop 13.2 aislara e identificara los errores del archivo
PDF para facilitar la referencia. Por supuesto, como siempre, se puede generar un informe de comprobacion
previa para enviar a los clientes o para incluir con los detalles del trabajo. Investigar mas a fondo estos
errores y potencialmente corregirlos, los pasos de procesamiento recién generados PDF se pueden abrir en

ArtPro+ 16.
[ NN ¥ GWG_CollisionGreen V1 procstens3.odf @ 63.59%
||”l| ) None
+ "
Barcode Scre

Cold Foil Stamp
Crease

Cut

Cut Crease
Debossing

Drrill
Embossing

Foil Stamp
Folding

Glue

Ink Free
InkVarnish Free
Partial Cut
Partial Cut Crease
Perforation

Punching

Reverse Crease

Reverse Cut Crease
Reverse Partial Cut
Reverse Partial Cut Crease
Stapling

Varnish Free

Dimensions
Braille
White

Varnish

Barcode
Coding Marking
Content Area
Hologram
Imprinting

Legend

o

Preview

Document
® Crosshair
= Page Boxes
® [ Name Type 15’
@ Inktvrij Ink Free ~ «
® Bleed Bleed ™ ¢
® Embossen Embossing ~
@ Rillen Crease ™ ¢
® Snijden Cut~ «
@ . CodingMa... Coding Mark... ™
@ ContentArea Content Area ™~ «
® Barcode Barcode ~ v
@ Dimensies Dimensions ¥
@ Vernis Varnish ~ «
® Dekkendwit White ~ «
T

3
3

Type

Cyan
Magenta
Yellow
Black

Die
Embossing

Green
L BLACK
Orange

0000000 O O
)NNEOON NN

WO N OO s WN -

=

Quality Control

La siguiente imagen muestra como se ven los pasos de procesamiento PDF en ArtPro+ 16. Tenga en cuenta
que en la Paleta de capas, cada capa ahora tiene un "Tipo". Estos tipos de capa son los datos de pasos de
procesamiento que ahora estan asociados con el contenido del archivo PDF.

-23-



(!) Ghent

Workgroup
Vale la pena sefialar que ArtPro+ 16 reconoce automaticamente los errores marcados durante el preflight
inicial de PitStop, y los identifica con un signo de exclamacién. Al pasar el cursor sobre el signo de
exclamacidn se muestran los mismos errores que se vieron en PitStop 13.2.
o Snijden Cut = «*
am I+l Coding Mark... ~ «
pLit! & CintentArea Content Area ™ «*
One or more objects in this layer are not overprinting. | d B de~
One or more objects in this layer have a custom transparency setting. | arcoca
1 |®  Dimensies Dimensions =

En ArtPro+ 16, una investigacion adicional muestra que uno de los objetos CodingMarking estd establecido
en un modo Blend "Darken" y esta configurado para hacer reserva en lugar de sobreimpresion. Dado que
ninguna de las correcciones necesarias alterara la capa de ilustracion debajo, las correcciones pueden ser
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hechas facilmente en ArtPro+16, y después de que se realizan las correcciones, el signo de exclamacion de
advertencia desaparecera.

Uso de pasos de procesamiento para asociar datos de contenido

La mayor ventaja de la especificacion de pasos de procesamiento GWG/ISO 19593-1 es que una vez que los
datos y objetos en el archivo estan asociados con pasos de procesamiento, se pueden ejecutar funciones
complejas en el archivo que antes no eran factibles o posibles. En esta seccién se mostraran dos de estas
funciones: preflighting dentro de una ruta de nivel y eliminacién automatica de objetos en funcidn de su
asociacién de pasos de procesamiento.

Preflighting (Comprobacion previa) de objetos solo dentro de un contorno de corte

En el embalaje y en otras aplicaciones de impresidn es bastante comun tener objetos (que se imprimen o
no), fuera del drea de ajuste. A diferencia de los documentos simétricos, la mayoria de los empaques se
cortan en formasirregulares, lo que a su vez hace que el aislamiento de objetos a través de Trim Box o
Bounding Box sea ineficaz. Es totalmente posible que la ilustracién de impresion y los objetos informativos
no imprimibles estén dentro de la misma caja de recorte; en consecuencia, el preflight podria fallar debido
algln objeto no imprimible que se encuentre fuera del area corte.

Con una linea de corte asociada a pasos de procesamiento, se puede crear un perfil de preflight que defina
objetos dentro del contorno de corte, eliminando asi errores innecesarios de preflight que pueden hacer mas
lento y complicar el proceso de produccion. Por ejemplo, tal vez desee crear un perfil de comprobacion
preliminar que genere una advertencia cuando encuentre texto con una altura x por debajo de una
determinada cantidad dentro de la ilustracion, pero ignore el texto informativo fuera del area de troquelado.
Esto se puede lograr facilmente usando PitStop 13.2 cuando un archivo PDF incluye pasos de
procesamiento.

-25-



6.3.2

&, Ghent
‘!) Workgroup

Elejemplo siguiente muestra el archivo de un empaque que tiene texto de 2 pt, tanto dentro como fuera del
contorno de corte de linea de matriz. En PitStop 13.2 se puede crear una accién que proporciona una
advertencia cuando encuentra texto dentro de la linea de dado que es inferior a 4 pt, basado en la altura x,
pero ignora el texto fuera del contorno.

® - GWG_CollisionGreen_V 1_procsteps3_Fixed.pdf

=) open . Create ~ = ] @ =2 " 1g g (& T2 Customize = z

L. GWG_CollisionGreen_V1_procsteps3_Fixed.pdf

Open 3 Create ~ B e & 9 LY q & T Customize ~ | |of

Tools | Fill & Sign | Comment

viiollellv @& a-

& Favorites
» (@) recent
» [&§ standard
v 8 Local
© 1 Check text x-height within cut contour
@] Switch off processing steps

Enfocus Navigator Y

Processed with ‘Check text x-height within cut contour’ tions v
» 14 Objects: 3 Highlight Select

Description Objects
> The x-height of 0,00522999 pt...1.046 pt is less than 4 pt (2x on page 1) 2

te document

iges
¥ Details:

The x-height of 0.00522999 pt...1.046 pt is less than 4 pt (2x on page 1)
Found: 2 objects in page 1

alts

¥  Solution:

Cannot recommend a solution

14.00x 14,00 in )|

Como se muestra en la siguiente imagen, la accidn aislé correctamente el texto pequefio dentro del area de
contorno mientras ignoraba el texto pequefio fuera del area de contorno.

Aunque este ejemplo comprueba el tamafo de fuente, se puede aplicar el mismo principio a cualquier
objeto preflight dentro del contorno de corte. Ademas, este mismo principio se puede utilizar para otras
comprobaciones importantes, como garantizar que todos los contornos de corte sobreimprimir y otras
comprobaciones relevantes.

Seleccion y eliminacion de objetos en funcion de la asociacion de pasos de procesamiento

Elarchivo de ejemplo que se ha utilizado a lo largo de este documento tiene una cantidad significativa de
contenido que es importante para la produccion correcta general del archivo, pero no debe imprimir. Cosas
como una leyenda, dimensiones, cdigos de barras FPO, lineas de corte y otros objetos deben eliminarse
cuando el arte esta listo para ser grabar las placas y ser impreso. Al hacer esto manualmente, se corre el
riesgo de que los objetos no impresos lleguen accidentalmente a la placa.

Mediante la utilizacién de la asociacion de datos de contenido a los pasos de procesamiento, se puede crear
una accion en PitStop 13.2 que eliminara automaticamente todos los datos estructurales y otros datos de
pasos de procesamiento que se han marcado como no imprimibles de acuerdo con la especificacion de
pasos de procesamiento/ISO 19593-1.
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¥ Details:

Changed default visibility of layer CodingMarking to invisible
Found: 1 object

¥ Solution:

No solutions required

Como puede ver en la pagina siguiente, cuando el archivo eliminado se abre en ArtPro+16, todo el contenido

excepto lailustracion imprimible esta oculto y, como tal, no se grabara en la placa.
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Del mismo modo, se pueden aplicar los mismos principios para aislar otros datos de contenido. Por ejemplo,
se podria crear una accidn para ocultar todos los datos excepto los contornos de corte para aislar la linea de
corte, todos los datos de barniz, etc.
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Conclusion e informacion adicional

Conclusion

El GWG ha desarrollado una especificacion que estandariza la asociacién de pasos de procesamiento con
datos de contenido para mejorar los flujos de trabajo donde el contenido se incluye en un PDF que no
pertenece a la impresion de los elementos de disefio. Esta especificacion presenta beneficios obvios para el
mercado de impresidn de empaques; sin embargo, otros segmentos de mercados también pueden
beneficiarse de esta estandarizacion.

Actualmente, el TC130 esta desarrollando una norma 1SO (ISO 19593 - Uso de PDF para asociar pasos de
procesamiento y datos de contenido) para expandir el alcance y funcionalidad de la especificacidn original
aprobada por GWG.

Para ayudar a la industria a comprender y ajustarse a la asociacidn estandarizada de pasos de
procesamiento y datos de contenido, el GWG ha desarrollado tres archivos de muestra que se pueden utilizar
para pruebasy desarrollo dentro de varios flujos de trabajo.

La estandarizacidn desarrollada por el GWG facilita la comprobacion previa de los archivos PDF de pasos de
procesamiento previosy de procesamiento a través de herramientas de comprobacion previa estandar de la
industria y software de procesamiento como Enfocus PitStop 13.2 y Esko ArtPro+16.

Mas informacion

Puede encontrar mas informacidn sobre el grupo de trabajo de Ghenty el subcomité de embalaje en
WWW.gWE.org.

Para obtener mas informacidn sobre la Organizacion Internacional de Estandares Normas (ISO), visite
http://www.iso.org.

La informacion de antecedentes en el comité de Tecnologia Grafica ISO/TC 130 se puede encontrar en:
http://www.iso.org/iso/home/standards_development/list_of_iso_technical_committees/iso_technical_co
mmittee.htm?commid52214
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